Поташ для огнезащиты


Огнезащитные пропитки — растворы солей и некоторых других веществ — антипиренов, которыми пропитывают древесину. При нагреве до температуры возгорания древесины антипирены действуют по следующим схемам: 
– разлагаются с выделением газов, не поддерживающих горение (Н20, С02, NH3 и др.); 
– плавятся с образованием газонепроницаемой стеклообразной пленки; 
– вспучиваются, а затем обугливаются, образуя теплоизолирующее покрытие. 
Пока протекают эти процессы, древесина не загорается. Наиболее распространенные антипирены: фосфат и сульфат аммония, бура (Na2B407 * 10Н2О), поташ (К2С03), борная кислота (Н3В02). 
Пропиточный состав ПП представляет собой водный раствор калия углекислого и поверхностно-активного вещества.
Состав ПП неатмосфероустойчив и применяется для огнезащиты древесины, эксплуатируемой в условиях закрытых сухих помещений с относительной влажностью воздуха не более 70%.
Поверхностная огнезащитная пропитка ПП при расходе (500-600) г/м2 обеспечивает получение трудновоспламеняемой древесины (ГОСТ 16363-76).
Состав пропитки ПП и расход компонентов приведены в таблице 
(Рецептура ВНИИПО):

            

	Наименование компонентов
	Содержание компонентов,% мас.
	Расход компонентов на 1м2 поверхности,г

	
	
	подогретого до 50-60 ºС
	холодного

	Калий углекислый (ГОСТ 10690-73)
	25,0
	125,0
	132,5

	Поверхностно-активное вещество*)
	1,0-1,5
	5,0-7,5
	5,30-7,95

	Вода
	74,0-73,5
	370,0-367,5
	392,20-389,55

	Итого:
	100,0
	500,0
	530,0


	*)В качестве ПАВ могут 6ыть использованы вещества, применяемые при приготовлении пропиточного состава МС (п.2.3.4.1).


Приготовление пропиточного раствора производится следующим образом. В теплой воде 50-60 ºС при хорошем перемешивании растворяется указанное в рецептуре количество калия углекислого до получения раствора с плотностью не ниже 1,24 г/см3, после чего к нему добавляется поверхностно-активное вещество. Приготовленный пропиточный раствор хорошо перемешивается и затем отстаивается в течение не менее 2 часов. Отстоявшийся раствор сливается в приготовленную емкость и используется для пропитки. Нанесение пропиточного состава, подогретого до температуры 50-60 ºС, осуществляется кистью или пневмораспылением при положительной температуре и относительной влажности воздуха не выше 70% на сухую древесину за 2-3 раза. Перерыв между обработками должен быть не менее 6 часов.
В том случае, когда при сборке конструкции неизбежно частичное снятие защитного слоя обработанной поверхности, необходимо повторить двукратную обработку подогретым до 50-60 ºС пропиточным раствором. 

++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++
Одним из простых и легкодоступных антипиренов является поташ (калия карбонат). Его широкое применение в строительстве, противопожарной обработке и сельском хозяйстве обусловлено достаточно низкой ценой. Поташ легко растворим в воде до 60% концентрации, что дает возможность применения его в пропитках и суспензиях, используемых в противопожарных покрытиях. 

Чем выше концентрация антипирена в материале, тем он более огнебезопасен вплоть до несгораемости. По возможности, для придания негорючести, древесину вымачивают в растворах антипирена. При невозможности вымачивания из-за крупных габаритов или площадей материалы пропитывают непосредственным нанесением растворов кистью или пульверизатором. 

Причем высокая концентрация антипирена в материале достигается многократным покрытием (3-4 раза) слабоконцентрированным раствором, а не одноразовым покрытием «крутого» раствора. Такая зависимость связанна с особенностью проникновения жидкости, «слабый» раствор глубже проникает, образуя более толстую огневую защиту. 

Приготовить антипиреновую суспензию или мастику на основе поташа возможно даже в домашних условиях. При приготовлении таких средств, стоит обратить внимание на концентрацию применяемого сырья, так как поташ выпускается разной концентрации (60-99%). Расчеты концентрации раствора довольно просты: 
• При растворении 1 кг поташа (99%) в 1 литре воды получается концентрация ~50%, а для готового пропиточного 10% раствора – 1 часть поташа (100 гр) и 9 частей воды (900 мл).
• При составлении мастик концентрация антипирена должна составлять 20-25%, то есть 1 часть поташа, 1 часть воды, 1 часть неорганических связующих (гипс, глина, известь) и 1 часть негорючих наполнителей (асбест, слюда, песок). 

Для обеспечения равномерного защитного слоя нужно наводить раствор из расчета однослойного покрытия. При 10% концентрации пропиточного раствора достаточно трехслойной обработки. Расход раствора при первичном покрытии составляет около 1 литра на 1 квадратный метр и уменьшается с каждым последующим слоем за счет насыщения и заполнения пор материала антипиреном.
